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A Budapest XII. ketiileti G6tdg Nemzetiségi Onkormanyzat Képviselé-testiilete a 2/2019. (I1.13.) Bp. XII.
ker. Gorég Nemzetiségi Onk. hatarozattal dontott a 2019. évi munkatervérdl. A programok
megvaldsitasanak II. negyedévében kerililt megrendezéste a fazekas (kerdmia készitése) kézmiivestiabor és a
kéziszottes kézmuvestabor.

A fazekas kézmiivestabor 2019. julius 1 — 7-ig, a kéziszSttes kézmiivestibor 2019. augusztus 5 — 11-ig tartott.
A tabor résztvevéi, a gérog fazekassig, valamint a gorog kéziszittes készités hagyomanyait figyelembe véve
sajatithattak el az alapoktdl kezdve a teljes alkotas folyamatat. Az elkészilt ,,munkékat” mindenki hazavihette.
A részletes beszamolokat az elStetjesztés 1. és 2. szamd melléklete tartalmazza.

Kérem a Képvisel6-testiiletet az alibbi hatirozati javaslatok elfogadisara.

Hatarozati javaslatok:

1. A Budapest XII ketiileti Gérég Nemzetiségi Onkormanyzat Képvisel6-testiilete elfogadja a 2019.
jalius 1 — 7-e kozott megrendezett fazekas kézmivestabottdl az 1. sz. melléklet szerinti beszamolot.

(A dintéshogatal médja egyszerd 1bbség)

2. A Budapest XII. keriileti G6t6g Nemzetiségi Onkormanyzat KépviselS-testiilete elfogadja a 2019.

augusztus 5 — 11-a k6zott megrendezett kéziszSttes kézmivestaborrdl a 2. sz. melléklet szerinti
beszamoldt.

(A dintéshozatal midya egyszerd tobbség) .
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1. szamu melléklet

Go6rog fazekas tabor

A tabor julius 1.-an kezdddétt és tartott 7.-ig. (7 napig)

23 f6 vett részt benne. A tanitas a gorég fazekassag hagyomanyait
felhasznalva az alapoktdl kezdve, a teljes alkotasig tartott,
figyelembe véve a résztvevok korat.

A foglalkozasok egész naposak voltak. Délben ebédsziinetet
tartottak, a kdzeli étkezdében megebédelve. (Ez benne volt a
varhaté koéltségekben) Mindenki hazavihette a kész ,munkajat”

Afazekassag égetett agyagbdl hasznalati targyak, elsésorban edények elballitasaval foglalkozé 8si
mesterség. A fazekas mestert tajnyelven gelencsérnek (szlav) vagy gerencsérnek vagy
goloncsérnek is nevezik. Az iparmdveszet egyik, talan a leg6sibb valfaja. A kézépsd kdkorszak, a
mezolitikum vége felé a mez8gazdasag kialakulasanak kezdetével egyidejlileg jelenik meg a
torténelemben. Andvénytermesztés és allattenyésztés mar biztosit etelfelesleget, amit tarolni kell. A
leteleplilt életforma pedig helyet ad a tarolashoz. Igy sziikségszerli volt a fazekassag létrejotte i.e.
8000 kordl.

A fazekas (gerencsér, gbéloncsér) mester keze aldl kikerllé talak, korsék, fazekak stb. képlékeny
allagu agyagbdl készilnek, amelynek anyaga a szaritast kdveté égetés soran szilard, idétallo
anyagga valik. Ebben az allapotdban a cserép a folyadékot atengedi magan, ezért az edényeket
legtdbb esetben mazzal vonjak be. Az igy kapott szilard bevonat lehetéve teszi, hogy az edényben
folyadékotis tarolnilehessen.

A fazekassagbdl fejl6dott ki a keramia, keramia mivészet. A keramia készité mivészt egyszerlien
keramikusnak vagy keramikusmUvésznek nevezzUk.

Arégeészet egyes kulturakat sok esetben az agyagedények és keramiak formaja és diszitése alapjan
emliti. Peldaul harangedényes kultira, szalagkeramias kultura, zsinérdiszes keramia kultdraja.

Alegelterjedtebb alakitasi technikak
Korongozas

A legismertebb régi, hagyomanyos munka a korongozas. A kilénbdzd korokban és eltérd
kultdrakban kialakult, egymashoz nagyon hasonlatos eszkézdknek az a k6z6s vonasa, hogy egy
kerek lapot, figglleges kézponti tengelyen, vizszintesen gyorsan forgatnak. Ezt a forgé mozgast sok
esetben afliggbleges tengely alsé végén lévé nagyobb fakorong labbal valé hajtasaval érik el. Afelsé
forgd lapra keriil a tisztitott (sz(irt) agyag, amit a szlintelen forgas kézben vizesen formalnak. A
fazekas nedves kézzel, illetve egy vizes bérdarabbal alakitja a tészta keménységli agyagbol
formalodoé edényt. Az igy készllt targy minden esetben "forgastest", amit késébb mar allo helyzetben
alakitanak tovabb. Példaul kancso készitésénél a kionté részt és a flilet igy utdlag készitik el.

Felrakas

Barmilyen alaku, nem csak forgastestet formal6 edény vagy targy késziilhet ezzel a technikaval. A
felrakast leggyakrabban a nagyméret(i edények készitése soran alkalmazzak. A korongozashoz
hasznalt nedves agyagnal kissé szilardabb alapanyagbdl hurkakat formalnak, ezeket korkordsen
egymasra helyezve hozzak |étre a kivant alakot. A "hurkakat" 6sszedolgozva — ez térténhet kézzel,
vagy kézben tartott szerszammal is —homogén fellletet hoznak létre.



Préselés

Gipszbdl késziilt negativ formaba préselik a nedves agyagot. A gipsz a nedvességet "kiszivia" az
agyag fellletebdl, igy az kénnyen kiveheté a formabol. Az igy kapott targyat még nedvesen végsé
formara alakitjak.

Diszités
Mechanikus

Alegbsibb diszitési eljaras, amit mar az 8skorbol fennmaradt cserépedényeken is megtalalhatunk, a
karcolt, vésett motivumok megjelenése. Ezeket a még nedves anyagl edény falaba karcoltak, akar
egy Kis fa ag segitségével. Az edény szaritasa utan is van lehetéség mechanikus diszitésre. Az Un.
kavicsolas, esetében a még nyers, de mar szaradt edényt folyami kavics sima fellletével
megddrzsélve a nyers cserépen sima fellilet jon létre. Ez az égetés utan fényessé valik, ami elit a
kérnyezethomogén matt felliletétél. Ezt az eljarast alkalmazzak a fekete keramiak esetében is.

Szinezett

Az edényeket egyszin(i alap méazzal latjak el, amelyet égetéssel szilarditanak meg. Erre az alapra
keszllhet tébb szinnel a "festett" diszités. Az irokaval felvitt szines minta késziilhet a nyers edényre,
vagy a nyers alap mazra, de akar égetett mazas alaprais.

Egetés

Az edényeket, egyéb hasznalati targyakat kiszaritjak, majd kiégetik. Az égetés mindig az adott
anyagnak megfelel6 héfokon tdrténik. Alegfontosabb feltétel, hogy az égetési hémérsékletet nagyon
lassan érje el a kemence. Nem ritka, hogy ehhez 6-8 érat is varni kell. Aleh(ilésnek is minél hosszabb
id6t kell hagyni, hogy a kiégetett targyak feszUltségmentesek legyenek. A kemencébe helyezett
targyak a kemencével egyitt hllnek a kérnyezeti hdmérsékletre. Nem ritka, hogy az égetés
folyamata tébb napot is igénybe vesz. Vannak egész magas hdmérsékletet igényld keramia
anyagok, amik mar atvezetnek a porcelankészités teriiletére. Maga a porcelan is egy specialis
szilikatalapu anyag, ami magas égetési hdmérsékleten kapja meg végsé formajat.

Redukcioés technika

Az égetés torténhet féldbe vajt "gddorben”, ahol a nyers edények, targyak egymasra kerlinek és a
tlz taplalasahoz szlikséges faanyagot is kdzé helyezik. Az igy készitett ideiglenes kemencében, azt
felUlrdl lefedve, lassu tliz6n 6vatosan athevitik, kiégetik a targyakat. Az igy kapott cserép felllete a fa
tlzelés miatt kismértékben elszinezddik, ami altal szép fellileti szinek jelennek meg rajta. A fekete
edények égetése is hasonld alapelven térténik. Ott a cseréppel kdzvetlenill érintkezd fa
egestermékeitdl feketedik meg a targy.

[lyen példaul a rakutechnika ez tulajdonképpen redukcios, oxigénhianyos égetési eljaras, amely
soran a magas égetési hémerséklet alatt az égéstermékek a keramiatargyak anyagatél vonjak el az
oxigént (redukaljak), ami hatasara a cserép vorés szinét adé haromérték(i vasoxid kétértékl fekete
szin(i vasoxidda redukalddik, megvaltoztatva a targy szinét. Az edényeket boritdé mazakban a
redukcios eljaras szintén kildnleges szinhatasokat okoz.

Fatiizelés(i kemence
A hagyomanyos fazekas mdhelyben fa tlizelés(i kemencében égetik ki az edényeket. A kemenceét

olyan médon épitik meg, hogy az tébbszér is hasznalhatd legyen, és a tizel6anyag égéstermékeitdl
ne szinezédhessen el az edény.



Elektromos kemence

A klilBnbdz6 elektromos kemencékben a fent leirt eljarast korszer( eszk6zdkkel és anyagokkal, de
lényegét tekintve azonos eljarasnak vetik ala a nyers edényeket.

Gazkemence

A kllénb6zd gazlizem( kemencékben a fent leirt eljarast korszer(i eszkdzdkkel és anyagokkal, de
Iényegét tekintve azonos eljarasnak vetik ala a nyers edényeket.

Raku-kemence

A raku targyak égetéséhez altalaban - keramia szalas paplanbdl vagy szigetel6 téglabdl készilt -
konnyl( falazatt tébbnyire gazégdével f(itott kemencét hasznalnak. Ez az eljaras altaldban 850-950
Celsius korili hémérsékletre hevitik a targyakat , majd hirtelen vasfogoval el6készitett féldagyba
helyezik 6ket. Aredukalo anyagokbél képz6dd flist szén szemcséi behatolnak a maz repedéseibe és
amassza porusaiba.

Kihasznalva a korom dekorativ hatasat "0si" , a tliz és a féld kdlcsénhatasat, természetességet
érzékelteté targyakat kapunk.

Hagyomanyos termékek

Korsé: 5-10 literes mazatlan, viz hordasara és tarolasara készitették

Bokaly: egyfilli mazas agyagkancsé. Ebbdl kinalta a bort a gazda a vendégeinek

Butella: palinkat tartottak benne

Ivéedény: abégre volt

Fbzésre szolgalo cserépedények

A legrégebbi fézésre szolgald cserépedény az agyagbogracs. Ebbél fejlédott ki a fazék, ami 5-30
literes volt. A cserépserpeny8ben b6 zsiradékban sllt hus készult. Alakja hosszlkas tal, felhaijlo
széllel (labbal vagy anélkul készilt). F6z&edényként szolgalt még a cseréplabas, aminek fogantyuit
és |abait egybedolgozta a mester az edénnyel. A fazekasok nagy talalékonysagroél téve bizonysagot
nemcsak kézrealld, j6l hasznalhato tetszetdés darabok létrehozasara térekedtek, hanem a
praktikumrais.

Cserépbdl késziilt jatékok

Cserépsipok

cserépsip

kértemuzsika

Tréfas kedvii mesteremberek szivesen készitettek csalikancsét, amit, ha nem ismer az ember,
hamar a nyakaba Onti a vizet a szaja helyett.






2. szamu meliéklet

Gorog kéziszottes tabor

A tabor augusztus 5.-én kezd6détt és tartott 11.-ig. (7 napig)

21 f6 vett részt benne. A tanitas a gorég kéziszdttes készites
hagyomanyait felhasznalva az alapoktol kezdve, a teljes alkotasig
tartott, figyelembe véve a résztvevok korat.

A foglalkozasok egész naposak voltak. Délben ebédszlinetet
tartottak, a kdzeli étkezdében megebédelve. (Ez benne volt a
varhat6 koltségekben) Mindenki hazavihette a kész ,munkajat”

Torténet
Aszéttes torténete 6sszefonddik a civilizacio torténetével.
Okor

Az Otestamentummar emliti a szétteseket aKiralyok Il. kényve23. rész 7. versében ,...és a
melyekben az asszonyok karpitokat széttek az Aseranak.” Eszerint idészamitasunk el6tti tizentédik
szazadban mar léteztek a széttesek. Kllonb6z6 régészetileletek, 8si mondak alapjan az 6korban a
szovOkereteken késziilt karpitokat mar ismerték Egyiptomban, Mezopotamia, India, Kina tertletén
is, valamint Peruban.

Sz6tteseket keészitettek mind a nomad népek, mind a letelepiiltek. Egyes kdzép-azsiai telepllések
nevét ma is 8rzik a szdvetek, kelmék: peldaul akasmirszdvet a mai Pakisztan Kasmir-; a lenge,
attetszd muszlina mailrak Moszul(hajdani Ninive)- és a damaszt a mai Sziria Damaszkusz nev(
varosaet.

Koézépkor

A Korai kdzépkor legjelentdsebb széttesalkotasai aperzsa selyemszévetek hatasara kialakitott,
medalokba foglalt allatalakos bizanci selyembrokatok voltak. Ezekarab kézvetitéssel kerlltek
el6bb Sziciliaba, majd Eszak-Olaszorszagba.

A széttes kdzépkori térténete kapcsolodik acéhestakacsmesterség kialakulasahoz is. Ebbdl a
korbdl igen ismertek a szovétt flamand karpitok. A magyar kirdly, a fénemesek, s a vagyonosabb
polgarok a falikarpitokat Flandriabdl (ma Belgium), Oudenaarde-bdl és Briisszelbél hozattdk be
hazankba vagy Parizsbél.[1] Magyarorszagon Beatrix kiralyné kérésére Matyas kiraly koraban
selyemfonomester telepedett Budara.

1477 kéril Galeotto Marzioitaliai humanista ugyanakkor egy térténelmi jelenetekkel diszitett
karpitrol ir, am e korbol még jo néhany helyen talalunk feliegyzést ,tapezzaria”, vagy ,tapeti” néven. A
magyar nyelvben a karpit kifejezés mar a 14. szazad végén, a Besztercei sz6jegyzékben ,carpoltos”,
azaz karpit - mint diszes sz6ttes, mely a falak nyilasait kész beboritani -, olvashat6. A 15. szazadban,
azonban Bethlen Istvan fejedelem sajat végrendeletében rendkiviil talaldan ,hazéltdzetnek” nevezia
rideg falakat beboritd karpitokat. (K&zépkori feliegyzésekbél kiderll, hogy a szévémliivesség
hagyomanyai mar léteztek a kozépkori Magyarorszagon, mely a kor haladé szellemd,
mUivészetszeretd nemességérdl arulkodik.

A finom szedéssel valtozatosan diszitett velenceiselyembrokatok mellett a mintdsan vagott
mélyvords vagy sarga-barnagénuaiés a torok brusszai barsonyok adtdk az tnnepélyesen
gazdag barokk kelmék zémét.

Abarhentszévd és bakacsinkészit6 takacsok a 15. szazad elejétsl kévethetdk Magyarorszagon, mint
kiralyi kivaltsagokkal védett varosi mesterek, akik a német eredet(i széval barhentnek és az olasz
eredetli szoéval bakacsinnak nevezett, pamuttal mintazott vasznakat szétték. Diszes szétteseik
halotti lepelnek is szolgaltak; a bakacsin sz6 kés6bb egyes vidékeken mas anyagl koporso-teriték



és gyaszflggdnytk megnevezésére is hasznalatos volt. A 15. szdzadban tiltottdk ugyan mas
takacsoknak a szines pamuttal valé mintazast és a savolysoros szévést, ennek ellenére maguk a
barhentszév6k hamarosan beolvadtak a tobbi takacs kbzé és mintéik is leegyszerlisédve bekertiltek
a takacsmintakényvekbe. A savolyos takacsok féleg damasztot széttek Uri és polgari megrendeldk
szamara. Ahimes takacsok készitették a csikokban piros, kék szinnel mintazott vasznakat, a 18—19.
szazadtol egyre inkabb a parasztok szamara. Némely vidéken kdzvetlenil ezektdl a takacsoktol
tanultak meg a parasztasszonyok a mintas szévést. Mas tajakon, kilénésen aDunantllon, a
parasztok is takacsszOltteseket hasznaltak (dunantuli takacsszéttesek) egészen a
gyari vasznak térhoditasaig.

Ujkor

Aszéttesek keszitésére nagy hatassal volt az ipari forradalom. Asz6v8széket felvaltotta a szévégép,
s igy manapsag igen valtozatos mintaju szévet, kelme, szényeg késziilhet. A Ch. M. Jaquard altal
1805-ben szerkesztett, rola elnevezett jaquard-gép (ejtsd:zsakard) témeggyartasi szintlivé tette az
addig egyedileg készitett sz6ttesek, szovetek, kelmék készitését.

Napjainkban a hagyomanyos szétteskészitést a vilagon mindenitt a hagyomanyérzék,
anepmlivészek és aziparm(vészek (izik.

A széttes csoportositasa
Iparag szerint

Parasztsz6ttesek a falusi-mezd&varosilakossag csaladi munkaszervezetben, illetve paraszti
specialistak (asszonyok) altal készitett sz6ttesei.

Kisipari szbttesek a ipartestiletbe témoriilt sz6vék munkai. A sz6vés technikaja (a szalak vezetése)
szerintmegklldnbdztethetdk a barhentszdvék, a savolyos és himes sz&vék munkai.

Iparm(ivészeti sz6ttesek.

Textilipari széttesek.

Felhasznalt alapanyag szerint

Aszéttesek alapanyaguk szerintlehetnek:

kender,

len,

pamut és

gyapju.

A gyapju allati, mig a kender, len és pamut névényi eredetli alapanyag. Vannak orszagok, ahol
felhasznaéljak a kecske (pl. Kirgizisztan), lama (pl. Peru) szérét is sz6ttesek készitésére.

Készités médja szerint[szerkesztés]

Szorosabb értelemben e szbttesek szalainak kilonféle vezetése, illetve klilonféle mindségl-szindi
szalak valtogatasa altal létrejétt mintazott valtozata. A megmunkalas gondossaga, a széttesek
rangja-értéke, valamint a diszités modozatai szerint a kdvetkez8 kategoériakat kildnbéztethetjik
meg:

1. Egyszerl, tdbbnyire mindennapi hasznalatra szant vaszonfélék, amelyek maguk is sokféle
min&séget foglalhatnak magukba a fonal mindsége, a szévés modja stb. szerint.

2. Kllénleges gonddal eldmunkalt fonalbdl kiilénleges gonddal szétt vasznak, amelyek minden disz
nélkdl is innepélyes szerepre vannak hivatva. ldetartozik a bodorvaszon vagy bibor a Sarkézben, a
kalotaszegi ,sarga” (kevéssé fehéritett), illetve fehéritett, tiszta kender fodorvaszon, amely részben
kilénlegesen sodrott, ,siritett” fonal, részben a kallashoz hasonlithaté sulykolas révén fodrozodd
fellletet kap; a palocfoldikallottvaszon, amit kézm(ivesekkel viaszosan mangoroltatnak stb.

3. A széttesek, amelyeket a maguk szinében hagyva és maguk anyagaban kulénleges médon
vezetett fonalakkal mintaznak. ldetartozik a ,bordas” szovésl vaszon, amelyikbe szabalyos
terkozokkel egy vagy két vastagabb fonalat vernek be, a bogos kétéssel készitett vasznak és
gyapjuszéttesek; a kilonb6zd technikai eljarasokkal nyert attérések és a vaszon fellletének



sejtekhez hasonlé ,darazsiépes” (Ormansag) Gsszehlzasa: végll az anyag maga szinében es
anyagéaban készitett szalbehutizasok (a hazai bunyevacok un. csancsana technikéval szétt vasznai).
4. A nagykdzénség az elébbi kategdriakat altaldban nem tartja szamon a széttesek kozt, hanem
egyedul azt a csoportot, amelyikben kllénb6z6 szind fonalak valtakoznak vagy Ugy, hogy az alapba
mas szin( fonallal csikokat vernek be (pl. kalotaszegi széttesek, széki szbttesek, illetve szerte az
orszagban egyszer(i csikokkal készitett szakajtéruhak) vagy ugy, hogy a lancfonalak csoportjainak
folemelésével a bevert szines fonallal ,szedettes” himet alakitanak ki.

5. Akulénb6zd szinl fonalakkal vald mintas szévésnek egyik kildnleges valtozata a kilim technika,
amelynél csévékre tekert kllonbdz6 szinl fonalakat a minta megszabta eltéré foltok hataranal
visszaforditjak. igy a beverd fonalak nem futnak végig az anyag teljes szélességében és a kiilénb6z6
szinl foltok kozt, a minta szakasza szerint, kisebb hézagok keletkeznek. A magyarsag kérében
elsGsorban gyapjuszéttesek késziilnek igy, pl. a székely festékesek (szényeqg), de ismert a keleti
népcsoportoknal vasznakon is.

A 4. csoportba sorolt szinesen mintazott sz6tteseket részbentakacsmesterek, részben
parasztasszonyok készitették. A takacsmesterség kdzépkorig nyuléd torténetébdl kiemeljik a 15.
szézadban joérészt kulféldrél bekoltdézott barchent-, illetve bakacsin-szévOk szerepeét, akiknek
madaras—allatalakos mintai leegyszeriisédve késtbbi szétteseken is foltlinnek. A 18—19. szazadban
elklléniilnek a savolyos takacsok (k6zéjlk olvadtak be az egykori barchent szévék), akik féként uri-
polgari vevékor szamara tulnyomdan damasztokat széttek és a himes takacsok, akiknek a m(ihelyei
kilbnoésen a Dunantilon mar a falvakban is megtalalhatok voltak, és elsésorban a parasztok
szamara gyartottak szedettes him( diszesebb és egyszerlien csikozott kéznapi darabokat
(takacsszbttesek, dunantuli takacsszdttesek). A takacsok szétte csikok (pl. szakajtéruhakon) ripsz
technikaval készlltek, ez kilonbdzteti meg ket a paraszti munkaktél. Sokfelé megvan annak az
emléke, hogy a parasztasszonyok a takacsoktdl tanultak meg a mintas szdvést; pl. Malonyay
Dezsé leirja, hogy a sarkdzi asszonyok mellé odaliltek a kenyeriiket vesztett takacsok és tanitgattak
Oket. Itt-ott azonban takacsmesterek még a két vilaghaboru kézt is dolgoztak, sét kivételesen
napjainkig is mikddnek. Az orszag keleti részein és kivaltErdélybenazonban a takacsmunkak
kevéssé terjedtek el a falusi lakossag kérében és sokfelé a szedettes him sem jelent meg, illetve csak
napjainkban t(inik fé!, mint pl. Kalotaszegen, Széken.
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