L. eel(ed e
Go6rog fazekas tabor

A tabor augusztus 6.-an kezd6détt és tartott 10.-ig. (5 napig)

23 f6 vett részt benne. A tanitas a gorog fazekassag hagyomanyait
felhasznalva az alapoktél kezdve, a teljes alkotasig tartott,
figyelembe véve a résztvevék korat.

A foglalkozasok egész naposak voltak. Délben ebédsziinetet
tartottak, a kdzeli étkezdében megebédelve. (Ez benne volt a
varhato koltségekben) Mindenki hazavihette a kész ,munkajat”

Afazekassag égetett agyagbdl hasznalati targyak, elsésorban edények eldallitasaval foglalkozoé osi
mesterség. A fazekas mestert tajnyelven gelencsérnek (szlav) vagy gerencsérnek vagy
géléncsérnek is nevezik. Az iparmlveészet egyik, talan a legdsibb valfaja. A kézépsd kdkorszak, a
mezolitikum vége felé a mezdgazdasag kialakulasanak kezdetével egyidejlileg jelenik meg a
térténelemben. Andvénytermesztés és allattenyésztés mar biztosit ételfelesleget, amit tarolni kell. A

letelepuilt életforma pedig helyet ad a tarolashoz. igy szikségszer(i volt a fazekassag létrejétte i.e.
8000 kordl.

A fazekas (gerencsér, goloncsér) mester keze aldl kikertlé talak, korsok, fazekak stb. képlékeny
allagu agyagbdl keészllnek, amelynek anyaga a szaritast kdvetd égetés soran szilard, idétalld
anyagga valik. Ebben az allapotaban a cserép a folyadékot atengedi magan, ezért az edényeket
legtdbb esetben mazzal vonjak be. Az igy kapott szilard bevonat lehetdvé teszi, hogy az edenyben
folyadékot is tarolni lehessen.

A fazekassagbol fejlodott ki a keramia, keramia mivészet. A keramia készitd muvészt egyszerlen
keramikusnak vagy keramikusmUvésznek nevezzik.

Arégészet egyes kulturakat sok esetben az agyagedények és keramiak formaja és diszitése alapjan
emliti. Példaul harangedényes kultlra, szalagkeramias kultdra, zsinérdiszes keramia kulturaja.

Alegelterjedtebb alakitasitechnikak

Korongozas

A legismertebb régi, hagyomanyos munka a korongozas. A kilénb6zd korokban es eltérd
kultirakban kialakult, egymashoz nagyon hasonlatos eszkézéknek az a kdézds vonasa, hogy egy
kerek lapot, fggdleges kézponti tengelyen, vizszintesen gyorsan forgatnak. Ezt a forgd mozgast sok
esetben afluggbleges tengely alsé végén Iévo nagyobb fakorong labbal valé hajtasaval érik el. Afelsd
forgd lapra kertl a tisztitott (szUrt) agyag, amit a szlntelen forgas kdzben vizesen formalnak. A
fazekas nedves kézzel, illetve egy vizes boérdarabbal alakitia a tészta keménységl agyagbol
formalodd edényt. Az igy készult targy minden esetben "forgastest”, amit késébb mar alld helyzetben
alakitanak tovabb. Példaul kancsoé készitésénél a kionté részt és afulet igy utdlag készitik el.

Felrakas

Barmilyen alaku, nem csak forgastestet formald edény vagy targy készllhet ezzel a technikaval. A
felrakast leggyakrabban a nagyméretl edények készitése soran alkalmazzak. A korongozashoz
hasznalt nedves agyagnal kissé szilardabb alapanyagbdl hurkakat formalnak, ezeket kdrkdrésen
egymasra helyezve hozzak létre a kivant alakot. A "hurkakat" 8sszedolgozva — ez térténhet kézzel,
vagy kézben tartott szerszammal is —homogén fellletet hoznak létre.



Préselés

Gipszbdl készult negativ formaba préselik a nedves agyagot. A gipsz a nedvességet "kiszivja" az
agyag feltletébdl, igy az kénnyen kivehetd a formabdl. Az igy kapott targyat még nedvesen végso
formara alakitjak.

Diszités
Mechanikus

Alegbsibb diszitési eljaras, amit mar az éskorbdl fennmaradt cserépedényeken is megtalalhatunk, a
karcolt, vésett motivumok megjelenése. Ezeket a még nedves anyagu edény faldba karcoltak, akar
egy Kkis fa &g segitségével. Az edény szaritadsa utan is van lehetdéség mechanikus diszitésre. Az Un.
kavicsolas, esetében a még nyers, de mar szaradt edényt folyami kavics sima fellUletével
megddrzsolve a nyers cserépen sima felllet jon |étre. Ez az égetés utan fényessé valik, ami elit a
kérnyezet homogén matt fellletétdl. Ezt az eljarast alkalmazzak a fekete keramiak esetében is.

Szinezett

Az edenyeket egyszinl alap mazzal latjak el, amelyet égetéssel szilarditanak meg. Erre az alapra
készulhet tébb szinnel a "festett" diszités. Az irékaval felvitt szines minta készUlhet a nyers edényre,
vagy anyers alap mazra, de akar égetett mazas alaprais.

Egetés

Az edényeket, egyéb hasznalati targyakat kiszaritjdk, majd kiégetik. Az égetés mindig az adott
anyagnak megfeleld hdfokon torténik. Alegfontosabb feltétel, hogy az égetési hémérsékletet nagyon
lassan érje el a kemence. Nem ritka, hogy ehhez 6-8 orat is varni kell. A lehllésnek is minél hosszabb
idot kell hagyni, hogy a kiégetett targyak feszlltségmentesek legyenek. A kemencébe helyezett
targyak a kemencével egyutt hlilnek a kérnyezeti hdmérsékletre. Nem ritka, hogy az égetés
folyamata tébb napot is igénybe vesz. Vannak egész magas hémérsékletet igényld keramia
anyagok, amik mar atvezetnek a porcelankészités tertletére. Maga a porcelan is egy specialis
szilikatalapu anyag, ami magas egetési hdmérsekleten kapja meg végst formajat.

Redukcids technika

Az égetés torténhet foldbe vajt "gédérben", ahol a nyers edények, targyak egymasra kerlilnek és a
tlz taplalasahoz szikséges faanyagot is kézé helyezik. Az igy készitett ideiglenes kemencében, azt
felUlr6l lefedve, lassu tlzdn dvatosan athevitik, kiégetik a térgyakat. Az igy kapott cserép felllete a fa
thzeles miatt kismértékben elszinezddik, ami altal szép fellleti szinek jelennek meg rajta. A fekete
edények égetése is hasonld alapelven toérténik. Ott a cseréppel kdzvetlenul érintkezd fa
égestermeékeitdl feketedik meg atargy.

llyen példaul a rakutechnika ez tulajdonképpen redukcids, oxigénhianyos égetési eljaras, amely
soran a magas égetési hdmérséklet alatt az égéstermékek a keramiatargyak anyagatol vonjék el az
oxigént (redukaljak), ami hatasara a cserép véros szinét adé haromérték( vasoxid kétértékli fekete
szin( vasoxidda redukalddik, megvaltoztatva a targy szinét. Az edényeket boritd mazakban a
redukcios eljaras szinten kildnleges szinhatasokat okoz.

Fatlizelésii kemence
A hagyomanyos fazekas muihelyben fa tlzelésl kemencében égetik ki az edényeket. A kemencét

olyan modon épitik meg, hogy az tdbbszér is hasznalhaté legyen, és a tlizeldanyag égéstermeékeité|
ne szinezédhessen el az edény.



Elektromos kemence

A kllénb6zo elektromos kemencékben a fent leirt eljarast korszerl eszkdzdkkel és anyagokkal, de
lényegét tekintve azonos eljarasnak vetik ala a nyers edényeket.

Gazkemence

A kulénb6zé gaziizem kemencékben a fent leirt eljarast korszerl eszkdzékkel és anyagokkal, de
lenyegét tekintve azonos eljarasnak vetik ala a nyers edényeket.

Raku-kemence

A raku targyak égetéséhez altaldban - keramia szalas paplanbdl vagy szigeteld téglabdl készilt -
kdnnyU falazatu tobbnyire gazégoével futétt kemencét hasznalnak. Ez az eljaras altalaban 850-950
Celsius koérlli hdBmersékletre hevitik a targyakat , majd hirtelen vasfogéval el6készitett féldagyba

helyezik 6ket. Aredukald anyagokbol képzddd fust szén szemcséi behatoinak a maz repedéseibe és
amassza pérusaiba.

Kihasznalva a korom dekorativ hatasat "6si" , a tlz és a féld kélcsénhatasat, természetességét
érzékeltetd targyakat kapunk.

Hagyomanyos termékek

Korso: 5-10 literes mazatlan, viz hordasara és tarolasara készitették

Bokaly: egyfull mazas agyagkancsd. Ebbdl kinalta a bort a gazda a vendégeinek

Butella: palinkat tartottak benne

Ivéedény: abdgre volt

Fdzésre szolgald cserépedények

A legrégebbi fézésre szolgald cserépedény az agyagbogracs. Ebbdl fejlédott ki a fazék, ami 5-30
literes volt. A cserépserpenyében bd zsiradékban sult his készilt. Alakja hosszukas tal, felhajlo
széllel (Iabbal vagy anélkll késziilt). Fézéedényként szolgalt még a cseréplabas, aminek fogantyuit
és labait egybedolgozta a mester az edénnyel. A fazekasok nagy talalékonysagrél téve bizonysagot
nemcsak kézrealld, jol haszndlhato tetszetds darabok létrehozasara térekedtek, hanem a
praktikumrais.

Cserépbdl késziilt jatékok

Cserépsipok

cserepsip

kortemuzsika

Tréfas kedvl mesteremberek szivesen készitettek csalikancsot, amit, ha nem ismer az ember,
hamar a nyakaba 6nti a vizet a szaja helyett.






